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Abstract of DE1 97041 72 

A container (C) serves for the transport, cleaning and storage of rolls of flat material. The box-shaped 
frame (R) consists of four vertical members (2) open at the front, three horizontal members (3a), four 
horizontal members (1 ) and a further member (5). The base section consists of rectangular, horizontal 
cross-piece (9) panels, to each of which is fitted a front (7) and rear wedge-shaped member (4) and 
which serve to secure the load. The frame also incorporates members (6) linking the cross-pieces (9) 
with the horizontal members. The four top corners of each frame have projections (8) enabling 
containers to be stacked on top of each other. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Container fur Rollen von schl8uch- und bandformigen Materialien 

® Der Container (C) gemafc Fig. 1c dient dem Transport, 

der Reinigung und der Lagerung von Rollen von 

schlauch- oder bandformigen Materialien. Er enthalt als 

tragende Konstruktion einen kastenformigen, zur Bela- 

dungs- oder Vorderseite hin offenen Rah men (R) aus vier 

senkrechten Elementen (2), drei waagrechten Elementen 

(3), einem waagrechten Element (3a), vier waagrechten 

Elementen (1) und einem Element (5). Im Bodenrahmen 

selbst befinden sich plattenformige, rechteckige, waag- 

rechte Traversen (9). Auf jeder der Traversen (9) sind ein 

vorderes keilformiges Element (7) und ein hinteres keil- 

formiges Element (4) angebracht, welche beide der Halte- 

rung der Rollen dienen. Aufcerdem enthalt der Rahmen 

(R) Elemente (6), welche die Traversen (9) mit dem Ele- 
ment (3a) verbinden. An den oberen Ecken des Rah mens 
• (R) befinden sich Stapelecken (8), so dafc mehrere Contai- 
, ner (C) ubereinander gestapelt werden konnen. 


CM 

o 



LU 

Q 


BUNDESDRUCKEREI 0a98 802 032/432/1 23 


DE 197 04 

1 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen neuen Container 
fur RoUen von schlauch- oder bandfbrmigen Materiaiien, 
insbesondere von Feuerwehrschlauchen. 5 

AuBerdern betrifft die Erfindung ein neues Containersy- 
stem, welches mindestens einen der neuen Container als in- 
tegralen Baustein enthalt. 

Des weiteren betrifft die Erfindung ein neues Reinigungs- 
system, welches mindestens einen der neuen Container als to 
integrate n Baustein enthalt. 

Nicht zuletzt betrifft die vorliegende Erfindung die Ver- 
wendung des neuen Containers, des neuen Containersy- 
stems und des neuen Reinigungssystems fur den Transport, 
die Reinigung und die Lagerung von RoUen aus schlauch- 15 
oder bandfbrmigen Materiaiien, insbesondere von Feuer- 
wehrschlauchen. 

In der taglichen industriellen, handwerklichen oder feuer- 
wehrtechnischen Praxis tritt haufig das Problem auf, nasse 
und/oder stark verschmutzte schlauch- oder bandformige 20 
Materiaiien zu handhaben, zu transportieren, zu reinigen 
und so zu lagem, daB die Materiaiien wieder ihrer zweckge- 
maBen Verwendung zugefuhrt werden konnen. 

Besonders anschaulich lassen sich die damit verbundenen 
Probleme anhand von Feuerwehrschlauchen und ihrer 25 
Handhabung erlautern: Bislang miissen die nassen und ver- 
schmutzten Feuerwehrschiauche nach einem Brandeinsatz 
von Hand mehr oder weniger miihsam zu Rollen gewickelt 
und auf einem Lastkraftwagen zuriick zur Feuerwache 
transportiert werden. Dort miissen sie - erneut per Hand - in 30 
die bekannten, handelsublichcn Schlaucheinweichtroge 
oder Kassetten-Vorweich-Abwickelwagen eingelegt wer- 
den, wie sie beispielsweise im deutschen Gebrauchsmuster 
Nr. 8913434.6 beschrieben werden. Diese Wagen sind trog- 
formig ausgestaltet und enthalten zwei oder mehr Kassetten- 35 
facher, worin die Schlauchrollen vor der eigentlichen Reini- 
gung in einer Schlauch waschmaschine eingeweicht werden. 
Wegen des Auftriebs, der durch die Einweichflussigkeit her- 
vorgerufen wird, lassen sich die Schlauchrollen dann leicht 
in die Schlauchwaschmaschine abwickeln. 40 

Diese Vorgehcnswcise erfordert einen vcrglcichswcise 
hohen Aufwand an Personal und teurer Handarbeit und laBt 
sich auch praktisch nicht automatisieren. Die hierbei ver- 
wendeten Wagen oder Troge sind nur fur einen Anwen- 
dungszweck ausgelegt und eignen sich daher weder fur den 45 
Transport der verschmutzten Feuerwehrschiauche vom Ein- 
satzort zur Feuerwache noch fiir die Lagerung und den 
Transport der gereinigten Feuerwehrschiauche. 

Fiir die Lagerung der gereinigten Feuerwehrschiauche 
miissen deshalb Schlauchregale zur Verfugung gestellt wer- 50 
den. Sie sind im Handel erhaltlich und enthalten als Haupt- 
trager iiblicherweise einen senkrechtstehenden Stahlrohr- 
rahmen. An dessen senkrechten Stahlrohren sind mit Rohr- 
schellen Konsolen aus Winkeleisen befestigt, welche die an- 
geschraubten Auflagebretter U*agen. Konstruktionsbedingt 55 
resultieren mehrere regalartig ubereinander angeordnete, 
nach unlen durchgebogcne und in ihrer Langsrichtung 
durchbrochcne Bodcn. In diese Bodcn werden die Rollen 
aus Feuerwehrschlauchen senkrecht gestellt. Ein Nachteil 
dieser Schlauchregale ist, daB sie ortsgebunden sind und 60 
sich im wesentlichen nur fur die Lagerung trockener und 
sauberer Schlauchrollen und nicht fur deren Transport eig- 
nen. AuBerdern sind die Schlauchrollen nicht gegen seitli- 
chcs Kippcn gesichcrt. 

Fiir den Transport von Schlauchrollen miissen deshalb 65 
Schlauchtransportwagen verwendet werden. Im Handel er- 
haltliche Schlauchtransportwagen weisen beispielsweise ei- 
nen ringsumlaufenden Rahinen aus Stahlrohr als tragende 
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Konstruktion auf. Ihr Fahrwerk besteht im allgemeinen aus 
je zwei rollengelagerten Lenk- und Bockrollen. Die 
Schlauchrollen werden in angeschragten Leisten gelagert. 
Oblicherweise sind mehrere Lagen regalartig ubereinander 
angebracht. 

Diese Schlauchtransportwagen weisen keine Kippsiche- 
rung fur die Schlauchrollen auf. Sie eignen sich im wesent- 
lichen nur fiir den erschutterungsfreien Transport der saube- 
ren und trockenen Schlauchrollen innerhalb von Gebauden 
oder von befestigten freien Platzen, wie sie bei Feuerwachen 
vorliegen. Fiir einen Uberlandtransport der Schlauchrollen 
von einem zentralen, weitgehend automatisierten Feuer- 
wehrschlauchdepot mit Schlauchreinigungsanlage, welches 
mehrere Feuerwachen uberregional zu bedienen vermag, 
waren sie nur sehr bedingt tauglich. Fiir einen Transport von 
verschmutzten, nassen und daher schweren Feuerwehr- 
schlauchen nach einem Brandeinsatz kommen sie konstruk- 
tionsbedingt nicht in Betracht. AuBerdern bote sich hierbei 
kein Vorteil in der Handhabung der Schlauchrollen, da dicsc 
- wiederum miihsam per Hand - in die vorstehend beschrie- 
benen Schlaucheinweichtroge oder Kassetten-Vorweich- 
Abwickelwagen eingelegt werden muBten. 

Ein weiterer Nachteil dieser bekannten Vorgehensweise 
ist, daB die saubercn und trockenen Fcuerwehrschlauchrol- 
len fur einen neuen Brandeinsatz - wiederum per Hand- den 
Schlauchregalen entnommen und auf die Schlauchtransport- 
wagen gelegt werden miissen, um sie damit zum Einsatzwa- 
gen zu fahren. 

AuBerdern sind die vorstehend beschriebenen bekannten 
Vorrichtungen nicht auf sogenannten Normpaletten der 
OEZ-Norm 435 1 2 (Abstellflachc: 800 x 1 200 mm) lagcrbar. 

Vergleichbare Probleme treten bei der Handhabung ande- 
rer schlauch- oder bandformiger Materiaiien, wie Leder-, 
Papier-, Metall- oder Kunststoffschlauche, einlagige oder 
mehrlagige Leder-, Papier-, Metall- oder KunststofTbander 
oder einlagige oder mehrlagige Leder-, Papier-, Metall-, 
Kunststoff-, Textil- oder Mischgewebebander, auf. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen neuen 
Container fiir Rollen von schlauch- oder bandfbrmigen Ma- 
teriaiien zur Verfugung zu stellcn, welcher die Nachtcile des 
Standes der Tcchnik nicht mehr langcr aufweist. Insbeson- 
dere soil sich der neue Container nicht nur fiir einen einzi- 
gen Zweck verwenden lassen, sondem sowohl fur den Uber- 
landtransport, die Reinigung und die Lagerung der Rollen 
aus schlauch- oder bandformigen Materiaiien geeignet sein 
und es ermdglichen, die Anzahl der Arbeitsschritte zu ver- 
ringern und die dann noch notwendigen einzelnen Arbeits- 
schritte weitgehend zu mechanisieren und/oder zu automati- 
sieren. Vor allem aber soU sich der neue Container als Bau- 
stein fur ein neues Containersystem eignen, mit welchem 
sich die vorstehend genannten Zwecke besonders einfach, 
rationell und wirtschaftlich erfiillen lassen. 

DemgemaB wurde ein Container gefunden, welcher 

a) als tragende Konstruktion einen kastenformigen, 
zur Beladungs- oder Vorderseite hin offenen Rahmen 
aus 

al) mindestens vicr senkrechten Elcmcntcn der 
Lange 1 2 , 

a2) mindestens drei waagrechten Elementen der 
Lange 1 3 und mindestens einem weiteren waag- 
rechten Element der Lange l 3a , 
a3) mindestens vier waagrechten Elementen .der 
Lange lj, welche zu den Elementen der Lange 1 3 
und l 3a im rechten Winkel stehen und so mit den 
Elementen der Lange 1 3 einen fest verbundenen 
Bodenrahmen und mit den Elementen der Lange 
1 3 und l 3a einen fest verbundenen oberen Rahmen 
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bilden, 

a4) mindestens einem Element der Lange I5, wel- 
ches die beiden von der Beladungsseile des Rah- 
mens her gesehen hintersten Elemente der Lange 
1 2 in der Riickseite des Rahmens fest miteinander 
verbindet, wobei 

a5) zumindest die Ecken des Bodenrahmens aus 
den Elementen der Lange lj und 1 3 und zumindest 
die Ecken des oberen Rahmens aus den Elemen- 
ten der Lange lj, 1 3 und l 3a iiber die Elemente der 
Lange 1 2 fest miteinander verbunden sind und wo- 
bei 

a6) das von der Beladungsrichtung des Rahmens 
her gesehen vorderste Element der Lange l 3a die 
Elemente der Lange 1 2 des oberen Rahmens an 
zwei Stellen fest miteinander verbindet, die urn 
mindestens 20% der Lange lj zur Riickseite des 
Rahmens hin versetzt sind, 

b) im Bodenrahmen mindestens zwei plattenformige, 
rechteckige, waagrechte Traversen, welche 

bl) parallel zueinander und zu den Elementen der 
Lange lj liegen und 

b2) mil dem vorderen und dem hinteren Element 
der Lange 1 3 des Bodenrahmens fest verbunden 
sind, wobei sich 

b3) zumindest zwischen den einander zugekehr- 
ten Seitenkanten der Traversen ein Spalt befindet, 

c) auf jeder der Traversen ein vorderes keilformiges 
Element und ein hinteres keilformiges Element, welche 
beide der Halterung der Rollen dienen, sowie 

d) nach oben verlaufende Elemente der Lange 1$, wel- 
che die einander zugekehrten Seitenkanten der Traver- 
sen mit mindestens einem der Elemente der Lange l 3a 
an mindestens einer Stelle fest verbinden, welche di- 
rekt iiber den durch die Seitenkanten gebildeten Spalt 
oder direkt iiber den Seitenkanten liegt, 

enthalt. 

AuBerdem wurde ein neues Containersystem gefunden, 
welches mindestens cincn erflndungsgemaBen Container 
und einen Fahrrahmen enthalt. 

Des weiteren wurde ein neues Reinigungssystem gefun- 
den, welches mindestens einen erflndungsgemaBen Contai- 
ner und mindestens einen erflndungsgemaBen Abrollbehal- 
ter aufweist, welcher speziell an den erflndungsgemaBen 
Container angepaBt ist. 

Uberraschenderweise werden mit dem erflndungsgema- 
Ben Container alle in der Aufgabenstellung angegebenen 
Anforderungen zugleich in besonders vorteilhafter Weise 
gelost, wobei hervorzuheben ist, da£ er sich hervorragend 
zu Transport-, Reinigungs- und Lagerungszwecken von 
Rollen von schlauch- oder bandformigen Materialien eignet, 
wofur nach dem Stand der Technik drei oder gar mehr Vor- 
richtungen notwendig sind. 

Der erfindungsgemaBe Container ist im wesentlichen ka- 
stenformig, d. h. seine Seitenkanten stehen uberwiegend 
senkrcchl zueinander. So konnen bcispielsweise die nach 
oben verlaufcnden Elemente der Lange 1 2 schrag nach hin- 
ten geneigt sein und so mit den Ebenen des nachstehend be- 
schriebenen Bodenrahmens und des nachstehend beschrie- 
benen oberen Rahmens des Rahmens des erflndungsgema- 
Ben Containers Winkel einschlieBen, welche vom rechten 
Winkel abweichen. Tndes hat es sich aus Griinden der Stabi- 
lity und der cinfacheren Konstruktion bcwahrt, wcnn alle 
Seitenkanten stets im rechten Winkel zueinander stehen. 

ErfindungsgemaB umfaBt der BegrifT "kastenformig" 
auch Rahmen mit abgerundeten Ecken und Seitenkanten 
und ist nicht auf solche mit scharfen Ecken und Kanten be- 


schrankt. 

Der erfindungsgemaBe Container weist als tragende Kon- 
struktion einen Rahmen auf, welcher zur Beladungsseile hin 
offen ist. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wird diese 

5 Seite als die Vorderseite bezeichnet. Die Seite des Rahmens, 
welche der Vorderseite gegenuber liegt, wird demgemaB als 
Riickseite bezeichnet. ErfindungsgemaB ist die Beladungs- 
seite so konstruiert, daB die Rollen von schlauch- oder band- 
formigen Materialien sich ohne Miihe in den Container ein- 

10 bringen lassen, ohne hierbei durch die Beriihrung mit den 
Seitenkanten des Rahmens beschadigt zu werden. 

Der Rahmen des erflndungsgemaBen Containers ist aus 
mehreren Elementen aufgebaut, welche eine Lange lj, 1 2 , 1 3 , 
l 3a , 1 5 und 1$ aufweisen konnen. Hierbei konnen die Langen 

15 lj, 1 2 , 1 3 und l 3a je nach dem, ob die Kastenform wurfelfor- 
mig oder rechteckig ist, gleich oder verschieden voneinan- 
der sein. Die Lange 1 5 entspricht im allgemeinen der Lange 
1 3 , sie kann indes je nach Bauart des Rahmens davon abwei- 
chen. Die Lange 1$ kann dagegen breit variiercn. 

20 Welche Langen lj, 1 2 , l 3 , l 3a , I5 und 1$ man bei der Kon- 
struktion des Rahmens des erflndungsgemaBen Containers 
wahlt, richtet sich in erster Linie nach der GrbBe und dem 
Gewicht der Rollen, welche zu transportieren, zu reinigen 
und zu lagern sind. Die Langen miissen dabei so gewahlt 

25 werden, daB der Rahmen stabil ist und ein problemloses Be- 
und Entladen gewahrleistet. Will man beispielsweise Rollen 
von Feuerwehrschlauchen handhaben, sind folgende Lan- 
gen von Vorteil: 


30 


35 


40 


- lj von 600 bis 900 mm, vorzugsweise 650 bis 
800 mm, insbesondere 690 bis 750 mm; 

- 1 2 von 450 bis 700 mm, vorzugsweise 500 bis 
650 mm, insbesondere 530 bis 620 mm; 

- l 3 , l 3a a und 1 5 von 800 bis 1300 mm, vorzugsweise 
900 bis 1250 mm, insbesondere 1000 bis 1200 mm; 

- 1$ von 450 bis 650 mm, vorzugsweise 400 bis 
600 mm, insbesondere 500 bis 590 mm; 

Ein zusatzlicher Vorteil ergibt sich, wenn man die Lan- 
gen hierbei so wahlt, daB die Abmessungen des Boden- 
rahmens des erflndungsgemaBen Containers der Ab- 
stcllflachc von Normpalettcn angepaBt ist. 


Fur den Aufbau des Rahmens werden mindestens vier 
senkrechte Elemente der Lange i 2 , mindestens drei waag- 
45 rechte Elemente der Lange 1 3 , mindestens ein waagrechtes 
Element der Lange l 3a , mindestens vier waagrechte Ele- 
mente der Lange 1| und mindestens ein Element der Lange 1 5 
benotigt. 

Vorteilhafterweise stehen zwei waagrechte Elementen der 

50 Lange 1 1 im rechten Winkel zu zwei waagrechten Elementen 
der Lange 1 3 und bilden so einen fest verbundenen Boden- 
rahmen. In gleicher Weise bilden mindestens zwei waag- 
rechte Elemente l 3 und mindestens ein waagrechtes Element 
der Lange l 3a mit mindestens zwei waagrechten Elementen 

55 der Lange 1] den fest verbundenen oberen Rahmen des Rah- 
mens des erflndungsgemaBen Containers. Dabei ist das von 
der Beladungsseile des erflndungsgemaBen Containers her 
gesehen vorderste, Element l 3a zur Riickseite des Rahmens 
hin versetzt, um eine problemlose Beladung des erfindungs- 

60 gemaBen Containers mit Rollen zu gewahrleisten. Vorteil- 
hafterweise verbindet daher das vorderste Element der 
Lange l 3a die Elemente der Lange I, an Stellen, welche um 
mindesten 20%, insbesondere 40%, der Lange lj zur Riick- 
seite des Rahmens hin versetzt sind. 

65 Zumindest die Ecken des vorstehend beschriebenen Bo- 
denrahmens sind zumindest mit den Ecken des vorstehend 
beschriebenen oberen Rahmens iiber die senkrechten Ele- 
mente der Lange 1 2 fest miteinander verbunden. Dadurch re- 
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sultieren mil den waagrechten Elementen der Lange lj die 
beiden Seitenflachen und mit den waagrechten Elementen 
der Lange 1 3 die Ruckseite des Rahmens des erfindungsge- 
maBen Containers. 

In der Ruckseite verbindet mindestens ein waagrechtes 5 
Element der Lange l 5 die senkrechten Elemente der Lange 
1 2 . Hierbei ist es von besonderem Vorteil, mindestens ein 
Element der Lange 1 5 so zu positionieren, dafl es als An- 
schlag fur die Rollen dienen kann. 

Zwar konnen, wie vorstehend beschrieben, stets mehr als 10 
die jeweilige Mindestanzahl an Elementen verwendet wer- 
den, indes kommt dies im allgemeinen nur fiir spezielle 
Konstruktionen in Betracht. Ansonsten empfiehlt es sich aus 
Griinden des Gewichts und des Materialverbrauchs bei der 
Herstellung, die Elemente auf die Mindestanzahl zu begren- 15 
zen. 

ErfindungsgemaB befinden sich im Bodenrahmen minde- 
stens zwei, vorteilhafterweise vier und insbesondere sechs 
plattenformige, waagrechte Traversen. Es konnen indes 
durchaus mehr als sechs Traversen vorhanden sein, insbe- 20 
sondere dann, wenn die zu handhabenden Rollen nicht allzu 
breit sind. Im Falle von Rollen von Feuerwehrschlauchen ist 
es von Vorteil, die Anzahl auf sechs zu begrenzen. Die Tra- 
versen liegen im Bodenrahmen parallel zueinander und zu 
den waagrechten Elementen lj. Dabei sind sie mit dcm vor- 25 
deren und dem hinteren Element der Lange 1 3 fest verbun- 
den. Zwischen den einander zugekehrten Seitenkanten der 
Traversen befindet sich ein Spalt. Zwischen den beiden au- 
Beren waagrechten Elementen der Lange Lj des Bodenrah- 
mens kann sich ebenfalls ein Spalt befinden. Er ist zwar fiir 30 
die Funktion des erfindungsgemaBen Containers nicht wc- 
sentlich, indes bringt er eine Gewichtsersparnis mit sich und 
ist daher von Vorteil. 

Die Breite der Traversen richtet sich vor allem nach der 
Breite der Rollen, welche darauf abgestellt werden sollen; 35 
sie kann daher stark variieren. Im Falle von Rollen von Feu- 
erwehrschlauchen liegt die Breite vorteilhafterweise bei 100 
bis 200 mm, insbesondere 140 bis 160 mm. Die Starke der 
Traverse richtet sich zum einen nach dem Material, aus dem 
sie besteht, und nach dem Gcwicht der auf ihr abgcstcllten 40 
Rolle. Der Fachmann kann daher ihre optimalc Starke mit 
Hilfe routinemaBiger stauscher Uberlegungen einfach er- 
mitteln. Die Traversen konnen auBerdem noch Locher oder 
Spalten aufweisen, wenn dies nicht ihre statische Stabilitat 
beeintrachtigt. 45 

Auf jeder der Traversen befindet sich ein vorderes und ein 
hinteres keilformiges Element, welche beide das Wegrollen 
der Rollen verhindern. Ihre Abmessungen und ihre Ab- 
stande voneinander und von der Vorderseite und Ruckseite 
des Rahmens richten sich in erster Linie nach dem Durch- 50 
messer und der Breite der Rollen. Vorteilhafterweise sind 
die Elemente in etwa so breit wie die Rollen und so hoch, 
daB sie deren Wegrollen wirksam verhindern, das Beladen 
indes nicht storen. Der Fachmann kann daher ihre optimalen 
Abmessungen mit Hilfe einfacher geometrischer Uberle- 55 
gungen ermitteln. Die keilformigen Elemente lassen sich 
durch Anbringcn von Winkclclcmcntcn der gecigncten Ab- 
messungen oder durch Vorformung der Traverse sclbst rca- 
lisieren. 

An den einander gegeniiberliegenden Seitenkanten der 60 
Traversen sind Elemente der Lange 1^ befestigt, welche nach 
oben verlaufen und mit mindestens einem der Elemente der 
Lange l 3a des oberen Rahmens fest verbunden sind; vorteil- 
hafterweise sind sic mit dcm vorderstcn Element der Lange 
l 3a verbunden. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung urn- 65 
faBt der Begriff "Seitenkante" auch die Bereiche einer Tra- 
verse, welche sich unmittelbar an die Seitenkante anschlie- 
Ben. 
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Hierbei ist ein solches Element der Lange 1$ mit dem Ele- 
ment der Lange l 3a an einer Stelle verbunden, welche direkt 
iiber der betreffenden Seitenkante liegt. Indes ist es von Vor- 
teil, wenn ein solches Elemente der Lange 1$ mit dem Ele- 
ment der Lange l 3a an einer Stelle verbunden ist, welche di- 
rekt iiber dem Spalt liegt. Besonders vorteilhaft ist die Bau- 
weise, bei der sich alle Elemente der Lange 1$, welche von 
einer Seitenkante ausgehen, an einer Stelle der Elemente der 
Lange l 3a treffen, welche sich direkt iiber dem Spalt befin- 
det. Ganz besondere Vorteile ergeben sich, wenn die Ele- 
mente der Lange 1$, welche von der benachbarten Seiten- 
kante ausgehen, zu derselben Stelle hin verlaufen. Hier- 
durch resultiert eine besonders stabile Konstruktion, welche 
im Vergleich zu den anderen Varianten eine signifikante Re- 
duzierung des Gewichts des Rahmens des erfindungsgema- 
Ben Containers gestattet. 

Vorteilhafterweise befinden sich auf der Oberseite des 
oberen Rahmens Elemente, welche dem sichercn Aufsta- 
peln mindestens eines weiteren erfindungsgemaBen Contai- 
ners von gleicher oder in etwa gleicher Grundflache dienen. 
Vorzugsweise befinden sich diese Elemente an den oberen 
Ecken des Rahmens des erfindungsgemaBen Containers, 
d. h. an den oberen Enden der Elemente der Lange 1 2 . Bei 
diesen Elementen kann cs sich urn steckcrartigc \forrichtun- 
gen handcln, welche in die entsprechenden OfTnungen in 
dem unteren oder oberen erfindungsgemaBen Container pas- 
sen. Es sind auch klammerartige Vorrichtungen denkbar. 
Besonders bevorzugt werden die ublichen und bekannten 
Stapelecken verwendet. 

Die vorstehend beschriebenen Elemente der Lange lj, 1 2 , 
1 3 , l 3a , 1 5 und 1 6 konnen platten- oder stabformig sein. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung werden unter 
"stabformigen Elementen" Bauteile verstanden, deren 
Lange erheblich groBer als ihr Durchmesser ist. Somit kann 
es sich hierbei um gerade oder winkelformige Stabe oder 
Rohre mit rundem oder viereckigen Querschnitt handeln. 
Hierbei umfaBt der BegrifF "rund" nicht nur die Kreisform, 
sondem auch hiervon abweichende Formen wie Ellipsen, 
ovale Formen u. a.. Der Begriff "viereckig" umfaBt nicht nur 
das Rechleck oder das Quadrat, sondcrn auch rautenfor- 
migc, trapczformigc und ahnlichc Qucrschnittc. Des weite- 
ren kann es sich um C-Profile handeln. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung umfaBt der Be- 
griff "plattenformig" Elemente der Lange lj, l 2 , l 3 , l 3a , I5 und 
I5, deren Starke erheblich geringer ist als deren Lange oder 
Breite. Dabei konnen die Platten aus Griinden der Gewichts- 
ersparnis oder der besseren Funktionalitat, insbesondere 
was die Reinigung von Rollen betrifft, Spalten und/oder Lo- 
cher aufweisen. 

Es ist ebenfalls im Rahmen der vorliegenden Erfindung, 
wenn die platlenlormigen Elemente der Lange lj, 1 2 , 1 3 , l 3a , 
1 5 und \$ zu plattenfbrmigen Bauteilen integriert werden. 

Beispielsweise konnen die plattenfbrmigen Elemente der 
Lange 1 2 , 1 3 und 1 5 zu einer Platte verbunden sein, welche 
dann die Ruckseite des Rahmens des erfindungsgemaBen 
Containers biidet. In gleicher Weise konnen die plattenfor- 
migen Elemente der Lange lj, 1 3 und l 3a zu einem plattenfor- 
migen oberen Rahmen, die Elemente der Lange 1| und L 2 zu 
plattenfbrmigen seitlichen Begrenzungen und die Traversen 
mit den Elementen der Lange lj und 1 3 zu einem plattenfor- 
migen Bodenrahmen zusammengefaBt werden. Auch die 
Elemente der Lange 1^, welche von ein und derselben Sei- 
tenkante aus nach oben verlaufen, konnen als Platte ausge- 
slaltct werden, welche einen bogenfbnnigcn, einen vierecki- 
gen, einen dreieckigen oder einen ahnlichen UmriB aufwei- 
sen kann. 

Aus Griinden der einfacheren Herstellung, des Material- 
verbrauchs und des Gewichts des fertigen Rahmens des er- 
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findungsgemaBen Containers ist es erfindungsgemaB von 
Vbrteil, stabformige Elemente der Lange \\, ^ ba» h u nd 
1$ zu verwenden. Hierbei handelt es sich bei den Elementen 
der Lange lj, 1 2 , 13 und l 3a vorzugsweise um Rohre mit vier- 
eckigem Querschnitt, insbesondere Vierkantrohre. Erfin- 5 
dungsgema'B werden als Elemente der Lange I5 C-Profile 
und als Elemente der Lange 15 Stabe mit rundem Quer- 
schnitt, insbesondere Rundstabe, bevorzugt. 

Hierbei ergeben sich besondere Vorteile, wenn die Rohre 
der Lange l t und 1 3 , welche den Bodenrahmen des erfin- 10 
dungsgemaBen Containers bilden, Locher oder Spalten auf- 
weisen, durch die gegebenenfalls eingedrungenes Wasser 
oder eingedrungene Behandlungsfliissigkeit abflieBen kann. 

ErfindungsgemaB ist es des weiteren von Vbrteil, wenn 
das vorderste stabformige Element der Lange l 3a iiber den 15 
Schwerpunkt des mit Rollen beladenen erfindungsgemaBen 
Containers verlauft. 

Der erfindungsgemaBe Container kann Vorrichtungen 
oder Elemente enthalten, welche der Handhabung des Con- 
tainers, d. h. dessen Verlagerung im Raum, dienen. Diese 20 
konnen an der Riickseite und/oder an dem oberen Rahmen 
angebracht sein. Bei diesen Elementen kann es sich um die 
ublichen und bekannten Gegenstucke zu den Haken, Osen, 
Greifern oder Klammem handeln, wie sie ublicherweise bei 
Kranen, Laufkatzen, Gabclstaplem u. a. verwendet werden. 25 
Es ist von Vbrteil, diese Elemente am oberen Rahmen iiber 
dem Schwerpunkt des mit Rollen beladenen erfindungsge- 
maBen Containers anzubringen, insbesondere am vordersten 
Element der Lange l 3a . 

Je nach Verwendungszweck des erfindungsgemaBen Con- 30 
tainers besteht er aus Holz, Kunststoff, Verbundwcrkstoff 
und/oder Metall. Sollen schwere Rollen gehandhabt werden, 
besteht er vorteilhafterweise im wesentlichen aus Metall, 
vorzugsweise Stahl, insbesondere Edelstahl. 

Die feste Verbindung der Bauteile des erfindungsgema- 35 
Ben Containers kann mit Hilfe aller Befestigungstechniken, 
wie sie fur die jeweils verwendeten Materi alien iiblich und 
bekannt sind, bewerkstelligt werden. Von Vbrteil sind Ver- 
bindungen, welche durch Kleben, Ldten, SchweiBen, Klam- 
mem, Nieten, Schraubcn oder Nageln erhalten werden. Im 40 
Falle der Verwendung von Edelstahl wird das SchweiBen 
bevorzugt. 

Der erfindungsgemaBe Container ist in seiner Herstellung 
einfach und materialsparend. Er ist statisch stabil, und seine 
Gewichtsverteilung ist optimal. Daher ist er bei alien Ver- 45 
wendungszwecken auch im beladenen Zustand einfach zu 
handhaben. Dies hat zur Folge, daB das Unfallrisiko bei sei- 
ner Handhabung besonders niedrig ist. Auch sind weniger 
Beschadigungen des Containers zu befiirchten. 

Der besondere Vbrteil des erfindungsgemaBen Containers 50 
liegt indes darin, daB er sich sehr einfach regalartig iiberein- 
ander stapeln laBt. Hierdurch wird nicht nur eine besonders 
platzsparende Lagerung der leeren Container erzielt, son- 
dern auch der beladenen. 

Der erfindungsgemaBe Container bildet auch den wesent- 55 
lichen Baustein des erfindungsgemaBen Containersy stems, 
das mindestcns eincn Container und cinen Fahrrahmcn der 
cntsprechcndcn Abmessungcn enthalt. Hierfur konnen Fahr- 
rahmen iiblicher und bekannter Bauweisen verwendet wer- 
den. Zumindest an den Ecken des Fahrrahmens konnen sich 60 
die vorstehend beschriebenen Vorrichtungen befinden, wel- 
che dem sicheren Aufstapeln der Container dienen, insbe- 
sondere Stapelecken, Indes kann man hierauf verzichten, 
wenn der Fahrrahmcn ctwas groBer als der Bodenrahmen 
des erfindungsgemaBen Containers ausgelegt wird. Dadurch 65 
steht der erfindungsgemaBe Container im Fahrrahmen und 
nicht darauf, weswegen er noch wirksamer gegen Verschie- 
ben gesichert ist. Vorteilhafterweise ist der Fahrrahmen aus 
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Vierkantrohren aufgebaut, welche entweder mit senkrecht 
stehendem Querschnitt oder leicht geneigtem Querschnitt 
miteinander verbunden werden konnen. Durch die leichte 
Neigung, vorteilhafterweise etwa 30°, wird eine zusatzliche 
Standsicherheit fur den erfindungsgemaBen Container er- 
zielt. Dieser vorteilhafte EfTekt kann auch durch die Ver- 
wendung von Dreikantrohren bewirkt werden. Der Fahrrah- 
men kann aus den vorstehend beschriebenen Materialien be- 
stehen, wobei fur den Zusammenbau die vorstehenden Befe- 
stigungstechniken verwendet werden konnen. Vorteilhafter- 
weise wird Edelstahl verwendet. Besondere \forteile resul- 
tieren, wenn die Rohre des Fahrrahmens Locher oder 
Schlitze enthalten, durch die eingedrungenes Wasser oder 
Behandlungsfliissigkeit ablaufen kann. Der Fahrrahmen 
weist Fortbewegungsmittel wie Rader, Rollen und/oder 
Raupenketten auf. Welche Fortbewegungsmittel man wahlt, 
richtet sich vor allem nach dem Gewicht des erfindungsge- 
maBen Containersystems und danach, ob es auf glattcm, be- 
fesugtem Boden oder im Frcien unter erschwerten Bcdin- 
gungen gehandhabt werden soil. Des weiteren kann der 
Fahrrahmen Lenk- und/oder Antriebsvorrichtungen enthal- 
ten. 

Der erfindungsgemaBe Container bildet auch den einen 
wesentlichen Baustein des erfindungsgemaBen Rcinigungs- 
systems. Bei dem anderen Baustein handelt es sich um den 
erfindungsgemaBen Abrollbehalter, welcher zwar den be- 
kannten Kassetten-Vorweich-Abwickelwagen ahnelt, ihnen 
gegenuber aber - insbesondere was die Trennwande betrifft 
- wesentiiche konstruktive Unterschiede aufweist. 

Der erfindungsgemaBe Abrollwagen ist im wesentlichen 
kastenformig, wobei dieser BegrifTdieselbe Bcdeutung, wie 
vorstehend erlautert, hat. Er vermag den erfindungsgemaBen 
Container im wesentlichen paBgenau zu fassen, d. h. ohne 
unniitz verbleibendes freies Volumen. 

Der erfindungsgemaBe Abrollbehalter enthalt eine stabile 
Behalterwand, welche den beladenen erfindungsgemaBen 
Container und die Behandlungsfliissigkeit zu tragen vermag. 
Vorteilhaferweise wird der erfindungsgemaBe Abrollbehal- 
ter durch einen Rohrrahmen, insbesondere aus Edelstahl, 
vcrstarkt. Dieser Rohrrahmen lauft langs der AuBcnkanten 
der Behalterwand. Er kann noch durch Qucrstrcbcn weitcr 
verstarkt werden. 

ErfindungsgemaB istes von Vbrteil, wenn die vordere Be- 
halterwand, d. h. die Behalterwand, welche sich vor der Vor- 
derseite des Rahmens des eingetauchten erfindungsgemaBen 
Containers befindet, nur zwei Drittei bis drei Viertel der 
Containerhohe erreicht. Dadurch konnen die im erfindungs- 
gemaBen Container befindlichen Rollen besonders ieicht 
und einfach abgewickelt und beispielsweise einer Reini- 
gungs-, einer Trocknungs- oder einer Be- oder Verarbei- 
tungsvorrichtung, wie eine Beschichtungs- oder Zerkleine- 
rungsanlage, zugefuhrt werden. 

Besondere Vorteile ergeben sich, wenn an der Oberkante 
der vorderen Behalterwand eine schrag nach oben stehende 
(insbesondere in einern Winkel von 45°) und an ihrer vorde- 
ren Kante nach unten abgerundete Rutsche, insbesondere 
aus Edelstahl, angebracht wird. Hierdurch lasscn sich die 
Rollen noch besser abwickcln. AuBcrdcm dient die Rutsche 
als Ablauf fur die Behandlungsfliissigkeit, wobei sie noch zu 
diesem Zweck Ablaufrinnen aufweisen kann. 

Des weiteren enthalt der Abrollbehalter mindestens vier 
Standelemente oder blockierbare Fortbewegungsmittel der 
vorstehend genannten Art sowie mindestens einen Ablauf. 

ErfindungsgemaB ist es wesentlich, daB der Abrollbehal- 
ter mindestens ein rechteckiges oder quadratisches platten- 
formiges Trennelernent enthalt, welches vom Behalterboden 
im wesentlichen parallel zu zwei Seitenwanden senkrecht 
nach oben verlauft und keine Verbindung zu den anderen 
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beiden Seitenwanden hat. Es ist auf einer gedachten Linie 
auf dem Behalterboden angebracht, welche genau unterdem 
Spalt verlauft, welcher von den einander gegeniiberliegen- 
den Seitenkanten zweier Traversen eines vollstandig in den 
Abrollbehalter eingetauchten Containers gebildet wird. Das 
Trennelement ist derart bemessen, daB es bei voll standigem 
Einlauchen des Containers aus dem vorstehend genannten 
Spalt zwischen zwei seiner Traversen bis zur Hohe des Ele- 
ments oder der Elemente der Lange l 3a herausragt und dabei 
den Raum zwischen den vorstehend beschriebenen, an den 
Seitenkanten dieser Traversen angebrachten Elementen der 
Lange 1$ im wesentlichen pafigenau ausfullt. Aufgrund der 
hierdurch resultierenden Kammerung lassen sich die Rollen 
besonders rasch und sicher, ohne miteinander zu verkanten 
oder zu verhaken, abwickeln. 

Die Anzahl der im Abrollbehalter vorhandenen Trennele- 
mente ist gleich der Anzahl der Spalten zwischen den Tra- 
versen des zum Abrollbehalter passenden erfindungsgema- 
Ben Containers. 

Als Materi alien fur die Herstellung des Abrollbehalters 
kommen alle vorstehend genannten Materialien in Betracht, 
insbesondere aber Kunststoffe und Verbundwerkstoffe wie 
glasfaserverstarktes Polyesterharz fiir die Behalterwand und 
Edelstahl fur die Trennelemente und den Ablauf. 

Der erfindungsgemaBe Container ist hervorragend fur den 
Transport, die Reinigung und die Lagerung von Rollen von 
schlauch- oder bandformigen Materialen wie beispielsweise 
Leder-, Papier-, Metall- oder Kunststoffschlauche, einlagige 
oder mehrlagige Leder-, Papier-, Metall- oder Kunststoff- 
bander oder einlagige oder mehrlagige Leder-, Papier-, Me- 
tall-, Kunststoff-, Tcxtil- oder Mischgewebebander gceig- 
net. Das erfindungsgemaBe Containersystem ist hervorra- 
gend fur den Transport und die Lagerung und das erfin- 
dungsgemaBe Reinigungssystem hervorragend fur die Rei- 
nigung dieser Rollen geeignet. 

Die besonderen Vorteile der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tungen wird indes bei der Handhabung von Feuerwehr- 
schlauchen nach einem Brandeinsatz offenbar. Die nassen 
und verschmutzten Feuerwehrschlauche konnen noch am 
Einsatzort zu Rollen gewickelt und auf einen erfindungsge- 
maBen Container aufgeladen werden, welcher gegcbcncn- 
falls mit einem Fahrrahmen der hierin beschriebenen Art zu 
einem Lastkraftwagen gebracht werden kann. Dort wird der 
erfindungsgemaBe Container aufgeladen und zur Feuerwa- 
che oder zu einer zentralen Sammelstelle, welche Service- 
leistungen fur mehrere Feuerwachen erbringt, transportiert. 
Dort angekommen, brauchen die Feuerwehrschlauchrollen 
nicht muhsam per Hand in die ublichen und bekannten Ein- 
weichtroge oder Kassetten-Vorweich-Abwickelbehalter ein- 
gelegt zu werden, sondern der erfindungsgemaBe Container 
wird ganz einfach vom Lastkraftwagen genie vt, auf einem 
Fahrrahmen zu dem passenden erfindungsgemaBen Abroll- 
behalter transportiert und darin eingetaucht. Die Feuerwehr- 
schlauchrollen werden dann iiber Nacht in einer Behand- 
lungsfliissigkeit, insbesondere Wasser mit Detergentien und 
Reinigungsmitteln eingeweicht. Hiernach werden die Rol- 
len abgcwickclt, und die Feuerwehrschlauche werden der 
Reinigungsanlage zugefuhrt. Nach dem Trocknen werden 
die Feuerwehrschlauche wieder zu Rollen gewickelt und in 
dem erfindungsgemaBen Container oder in dem erfindungs- 
gemaBen Containersystem bis zu einem weiteren Brandein- 
satz gelagert. Dabei konnen sie mit Hilfe des erfindungsge- 
maBen Containersy stems besonders einfach /.urn Einsatzwa- 
gen transportiert werden, ohne daB sie zu diescrn Zweck den 
erfindungsgemaBen Containern entnommen werden miis- 
sen. Insgesamt sind die erfindungsgemaBen Vorrichtungen 
so hervorragend aufeinander und auf ihre Verwendungs- 
zwecke abgestimmt, daB sie auch von Personen mit korper- 


lichen Behinderungen ohne weiteres bedient werden kon- 
nen. Aufgrund der konstruktiven Besonderheiten der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtungen miissen die Feuerwehr- 
schlauchrollen auch nicht mehr vom Personal unter erhebli- 
5 chem korperlichem Aufwand in unvorteilhafter, insbeson- 
dere gebiickter. Haltung in die ublichen und bekannten 
Schlaucheinweichtrdge hineingelegt, hierin richtig plaziert 
und dann wieder daraus abgewickelt werden. Somit wird 
auch der direkte Kontakt mit der Behandlungsfl iissigkeit auf 
10 ein Minimum reduziert. Daher treten bei der Verwendung 
der erfindungsgemaBen Vorrichtungen insgesamt weniger 
Falle von Berufskrankheiten wie Ruckenleiden oder Hauter- 
krankungen auf, weswegen auch der Personalbedarf sinkt. 

Im folgenden wird die vorliegende Erfindung anhand der 
15 Abbildungen beispielhaft erlautert. 

Fig. la zeigt die Vorderansicht eines erfindungsgemaBen 
Containers (C) mit einem Rahmen (R), wie er fur die Lage- 
rung von Feuerwehrschlauchrollen geeignet ist. 

Fig. lb zeigt die Ansicht von oben auf den erfindungsge- 
20 maBen Container (Q mit dem Rahmen (R), 

Fig. lc zeigt die Ansicht langs des Schnitts A- A durch 
den Rahmen (R) des erfindungsgemaBen Containers (C), 

Fig. 2a zeigt die Seitenansicht eines Fahrrahmens (F), wie 
cr in dem erfindungsgemaBen Containersystem (CS) Vcr- 
25 wendung finden kann, 

Fig. 2b zeigt die Seitenansicht des Fahrrahmens (F), 

Fig. 2c zeigt die Ansicht auf den Fahrrahmen von oben, 

Fig. 2d zeigt die Seitenansicht eines weiteren Fahrrah- 
mens (F), wie er in dem erfindungsgemaBen Containersy- 
30 stem (CS) Verwendung finden kann, 

Fig. 2e zeigt die Seitenansicht des weiteren Fahrrahmens 
(F), 

Fig. 2f zeigt die Ansicht auf den weiteren Fahrrahmen 
von oben, 

35 Fig. 3a zeigt die Vorderansicht des erfindungsgemaBen 
Containersystems (CS) mit drei aufeinander gestapelten er- 
findungsgemaBen Containern (C) mit dem Rahmen (R) so- 
wie mit dem Fahrrahmen (F), 
Fig. 3b zeigt die entsprechende Seitenansicht des erfin- 

40 dungsgemaBen Containersystems (CS), 

Fig. 4 zeigt das erfindungsgemaBe Reinigungssystem 
(RS) mit dem erfindungsgemaBen Container (C) und dem 
dazu passenden erfindungsgemaBen Abrollbehalter (A), 
Fig. 5 zeigt eine vorteilhafte Ausfuhrungsform des erfin- 

45 dungsgemaBen Abrollbehalters (A) in Seitenansicht. 

Fig. la bis lc zeigt eine mogliche Ausgestaltungsform 
des erfindungsgemaBen Containers (C). Dieser enthalt einen 
Rahmen (R) aus Edelstahl der Lange uber alles von 
1150 mm, der Hohe iiber alles von 595 mm und der Hefe 

50 iiber alles von 730 mm. Die stabformigen Elemente (1), (2), 
(3) und (3a) sind Vierkant-Edelstahlrohre der Querschnitts- 
flache 25 x 25 mm und der Wandstarke 1,25 mm. Die Ele- 
mente (2) weisen eine Lange 1 2 von 580 mm, die Elemente 
(1) eine Lange lj von 660 mm, die Elemente (3) eine Lange 

55 1 3 von 1100 mm und das Element l 3a eine Lange von 
1 100 mm auf. Das Element (3a) ist um 50% der Lange 1 j zur 
Ruckscitc des Rahmcns (R) hin vcrsetzt. Bei dem Element 
(5) handclt es sich um ein C-Profil der Mafic 30/25 und der 
Lange 1 5 von 1 100 mm. Jedes der 10 Elemente (6) ist ein zu 

60 einem Winkel von 24° gebogener Draht der Gesamdange 1$ 
x 2 von 1100 mm. Die Elemente (6) laufen von den Seiten- 
kanten der Traversen (9) nach oben zu dem Element (3a), 
wo sie sich an Stellen trefien, welche direkt iiber den Spal- 
ten (9a) zwischen den Traversen (9) licgen. Thre Endcn auf 

65 den Seitenkanten sind 233 mm von der Ruckseite bzw. von 
der Vorderseite des Rahmens (R) entfernt. Dadurch resul- 
tiert die in der Fig. la in Vorderansicht gezeigte spitzwink- 
lige Kon figuration benachbarter Elementenpaare (6). Die 
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Traversen (9) bestehen aus Blechen der Breite 154 mm oder 
158 mm, der Lange 660 mm und der Starke 3 mm. Die keil- 
formigen Elemente (4) sind 110 mm von der Riickseite des 
Rahmens (R) entfemt auf den Traversen (9) angebracht. 
Hierbei handelt es sich um im rechten Winkel gebogene Ble- 
che der Abmessungen 118/160/1.0 mm. Die keilfbrmigen 
Elemente (7) sind 110 mm von der Vorderseite des Rahmens 
(R) entfernt auf den Traversen (9) aufgebrachL Es handelt 
sich dabei um im rechten Winkel gebogene Bleche der Ab- 
messungen 178/160/1.0 mm. An den oberen Enden der Ele- 
mente (2) befinden sich ubliche und bekannte Stapelecken 
(8). 

Die Fig. 2a bis 2c geben den Fahrrahmen (F) in Seitenan- 
sicht, Vorderansicht und Aufsicht wieder. Der Fahrrahmen 
(F) enthalt im wesentlichen einen Edelstahlrahmen, in des- 
sen Ecken die iiblichen und bekannten Stapelecken (8) an- 
gebracht sind. Der Rahmen besteht aus zwei Vierkantrohren 
(10) der Abmessungen 40/40/1,25 x 720 mm und zwei Vier- 
kantrohren (11) der Abmessungen 40/40/1,25 x 1160 mm. 
In den Ecken auf der Unterseite des Stahlrahmens sind vier 
Anschraubplatten (12) angebracht, an denen jeweils eine ub- 
liche und bekannte Laufrolle (13) befestigt ist. 

Die Fig. 2d bis 2f geben einen weiteren Fahrrahmen (F) in 
Seitenansicht, Vorderansicht und Aufsicht wieder. Auch die- 
ser Fahrrahmen (F) enthalt im wesentlichen einen Edelstahl- 
rahmen, in dessen Ecken die iiblichen und bekannten Stape- 
lecken (8) fehlen. Der Rahmen besteht aus zwei Vierkant- 
rohren (10) der Abmessungen 40/401 1,25 x 800 mm und 
zwei Vierkantrohren (11) der Abmessungen 40/40/1,25 x 
1240 mm. In den Ecken auf der Unterseite des Stahlrah- 
mens sind wiederum vier Anschraubplatten (12) angebracht, 
an denen jeweils eine ubliche und bekannte Laufrolle (13) 
befesugt ist. Somit ist der GrundriB des weiteren Fahrrah- 
mens (F) groBer als der Bodenrahmen des erfindungsgema- 
Ben Containers (C gemaB den Fig. la bis lc. Dadurch kann 
dieser direkt auf die Anschraubplatten (12) plaziert werden, 
wobei der Edelstahlrahmen ein Verschieben des Containers 
(C) wirksam verhindert. 

Die Fig. 3a und 3b zeigen das erfindungsgemaBe Contai- 
ncrsystem (CS) mit dern Fahrrahmen (F) und drci erfin- 
dungsgemaBen Containern (C) in Vorderansicht und Seiten- 
ansicht. Die beiden Abbildungen demonstrieren, in welch 
einfacher und doch zugleich eleganter Weise die Transport- 
und Lagerungsfunktion erfullt werden kann, wobei das Con- 
tainersystem (CS) nicht auf drei Container (C) beschrankl 
sein braucht. 

Das in Fig. 4 beschriebene Reinigungssystem (RS) ent- 
halt den erfindungsgemaBen passenden Abrollbehalter (A) 
und den erfindungsgemaBen Container (C) mit dem Rahmen 
(R). Der Abrollbehalter (A) ist von innen so bemessen, daB 
er den erfindungsgemaBen Container (C) problemlos auf- 
nehmen kann, ohne daB jedoch ein groBeres freies Volumen 
verbleibt. Durch diese MaBnahme ist gewahrleistet, daB der 
Materialverbrauch bei der Herstellung des Abrollbehalters 
(A) und sein Gewicht moglichst gering gehalten werden. 
Die Behalterwand (16) besteht aus glasfaserverstarktem Po- 
lyestcrharz und hat eine Starke von 10 mm. Die Scitcn- 
wande (16a), und die Ruckwand (16d) rcichen bis zur Gc- 
samthohe des eingetauchten erfindungsgemaBen Containers 
(C), wogegen die Vorderwand (16c) nur etwa zwei Drittel 
dieser Hone erreicht. Hierdurch lassen sich die vorgeweich- 
ten Feuerwehrschlauchrollen besonders einfach in die Rei- 
nigungsanlage abwickeln. Der Abrollbehalter (A) weist au- 
Bcrdem vier stabile Standbcine (14) und einen Ablauf (15) 
fur die Behandlungsfliissigkeit auf. 

Erfindungswesentlich sind die funf rechteckigen Trenn- 
elemente (17) aus Edelstahi, welche vom Behalterboden 
(16b) aus senkrecht und parallel zu den Seitenwanden (16a) 
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nach oben ragen. Sie sind derart bemessen, daB sie - ohne zu 
verkanten - zwischen die Spalten (9a) und die Elemente (6) 
passen. Dies wird auch noch durch ihren spitzwinkligen 
Querschnitt gewahrleistet. 
5 Die Fig. 5 gibt eine besonders vorteilhafte Ausfuhrungs- 
form des erfindungsgemaBen Abrollbehalters (A) in Seiten- 
ansicht wieder. Der Abrollbehalter (A) ist durch einen Rohr- 
rahmen aus Edelstahlrohren (19) verstarkt. Der Rohrrahmen 
lauft langs der AuBenkanten der Behalterwand (16). An der 
oberen Kante seiner vorderen Behalterwand (16a) weist der 
erfindungsgemaBe Abrollbehalter (A) eine Rutsche (18) aus 
Edelstahi auf. Sie ist im Winkel von 45° schrag nach oben 
gerichtet. An ihrer vorderen Kante ist sie nach unten umge- 
bogen, so daB eine vorteilhafte Rundung resuitiert, welche 
eine Beschadigung der abzuwickelnden Feuerwehrschlau- 
che wirksam verhindert. AuBerdem lenkt die Rutsche (18) 
die Behandlungsfliissigkeit zuriick in den Abrollbehalter (A) 
und tragt dadurch zur Arbeitshygiene bei. 

Nach dem Einweichen und dem Abwickeln der Feucr- 
wehrschlauche in die Reinigungsanlage kann der erfin- 
dungsgemaBe Container (C) in dem erfindungsgemaBen Ab- 
rollbehalter (A) oder an anderer S telle gereinigt und ge- 
trocknet und dann wieder zur Lagerung und zum Transport 
der saubercn Feuerwehrschlauchrollen vcrwendct werden. 

Patentanspriiche 

1. Container (C), enthaltend 

a) als tragende Konstruktion einen kastenfbrmi- 
gen, zur Beladungs- oder Vorderseite hin offenen 
Rahmen (R) aus 

al) mindestens vier senkrechten Elementen 

(2) , 

a2) mindestens drei waagrechten Elementen 

(3) und mindestens einem waagrechten Ele- 
ment (3a), 

a3) mindestens vier waagrechten Elementen 

(1) , welche zu den Elementen (3) und (3a) im 
rechten Winkel stehen und so mit den Ele- 
menten (3) einen fest verbundenen Boden- 
rahmen und mit den Elementen (3) und (3a) 
einen fest verbundenen oberen Rahmen bil- 
den, 

a4) mindestens einem Element (5), welches 
die beiden von der Beladungsseite des Rah- 
mens (R) her gesehen hintersten Elemente 

(2) in der Riickseite des Rahmens (R) fest 
miteinander verbindet, wobei 
a5) zumindest die Ecken des Bodenrahmens 
aus den Elementen (1) und (3) und zumindest 
die Ecken des oberen Rahmens aus den Ele- 
menten (1), (3) und (3a) uber die Elemente 
(2) fest miteinander verbunden sind und wo- 
bei 

a6) das von der Beladungsrichtung des Rah- 
mens (R) her gesehen vorderste Element (3a) 
die Elemente (1) des oberen Rahmens an 
zwei Stcllcn fest miteinander verbindet, die 
um mindestens 20% der Lange i| zur Riick- 
seite des Rahmens (R) hin versetzt sind; 

b) im Bodenrahmen mindestens zwei plattenfor- 
mige, rechteckige, waagrechte Traversen (9), wel- 
che 

bl) parallel zucinander und zu den Elemen- 
ten (1) liegen und 

b2) mit dem vorderen und dem hinteren Ele- 
ment (3) des Bodenrahmens fest verbunden 
sind, wobei sich 
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b3) zumindest zwischen den einander zuge- 
kehrten Seitenkanten der Traversen (9) ein 
Spall (9a) befindet, 

c) auf jeder der Traversen (9) ein vordercs keil- 
formiges Element (7) und ein hinteres keilformi- 5 
ges Element (4), welche beide der Halterung der 
Rollen dienen, sowie 

d) nach oben verlaufende Elemente (6), welche 
die einander zugekehrten Seitenkanten der Tra- 
versen (9) mit mindestens einem der Elemente 10 
(3a) an mindestens einer Stelle fest verbinden, 
welche direkt iiber den durch die Seitenkanten ge- 
bildeten Spalt (9a) oder direkt iiber den Seitenkan- 
ten liegt. 

2. Der Container (C) nach Anspruch 1, dadurch ge- 15 
kennzeichnet, daB die Elemente (2) an ihrem oberen 
Ende Elemente (8) aufweisen, die dem sicheren Auf- 
stapeln mindestens eines weiteren Containers dienen. 

3. Der Container (C) nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB es sich bei den Elementen (8) urn 20 
Stapelecken handelt. 

4. Der Container (C) nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Elemente (1), (2), 
(3), (3a), (5) oder (6) platten- oder stabformig sind. 

5. Der Container (C) nach Anspruch 4, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB es sich bei den stabfbrmigen Ele- 
menten (1), (2), (3), (3a), (5) oder (6) urn gerade und/ 
oder winkelformige, gegebenenfalls Locher und/oder 
Spalten aufweisende Stabe oder Rohre mit im rundem 
oder viereckigem Querschnitt oder um C-Profile han- 30 
delt. 

6. Der Container (C) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Elemente (2), (3) und (5), wel- 
che die Riickseite des Rahmens (R) bilden, zu einer ge- 
gebenenfalls mit Lochern und/oder Spalten versehenen 35 
Platte verbunden sind. 

7. Der Container (C) nach einem der Anspriiche 4 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daB die Elemente (1), (3) 
und (3a), welche den oberen Rahmen des Rahmens (R) 
bilden, zu einer gegebenenfalls mit Lochern und/oder 40 
Spalten versehenen Platte verbunden sind. 

8. Der Container (C) nach einem der Anspriiche 4 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB die Elemente (1) und 

(2) , welche die seitlichen Begrenzungen des Rahmens 
(R) bilden, zu einer gegebenenfalls mit Lochern und/ 45 
oder Spalten versehenen Platte verbunden sind. 

9. Der Container (C) nach einem der Anspriiche 4 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daB die Elemente (1) und 

(3) des Bodenrahmens des Rahmens (R) und die Tra- 
versen (9) zu einer Platte verbunden sind, welche mit so 
den Spalten (9a) und gegebenenfalls weiteren Spalten 
und/oder Lochern versehen ist. 

10. Der Container (C) nach einem der Anspriiche 4 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, daB die Elemente (6) Plat- 
ten von im wesentlichen dreieckigem, viereckigem 55 
oder bogenformigem UmriB sind, welche gegebenen- 
falls mit Spalten und/oder Lochern versehen sind. 

11. Der Container (C) nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB alle Elemente (1), (2), (3), 
(3a), (5) und (6) stabformig sind. 60 

12. Der Container (C) nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Elemente (1), (2), (3) und (3a) 
Rohre mit viereckigem Querschnitt sind. 

13. Der Container (C) nach Anspruch 11 oder 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Element (5) ein C-Profil 65 
ist. 

14. Der Container (C) nach einem der Anspriiche 11 
bis 1 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Element (6) 
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ein Stab mit rundem Querschnitt ist. 

15. Der Container (Q nach einem der Anspriiche 1 bis 
14, dadurch gekennzeichnet, daB die keilfbrmigen Ele- 
mente (4) und/oder (7) winkelformige Bauteiie sind, 
welche mit den Traversen (9) fest verbunden sind. 

16. Der Container (C) nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die keilfbrmigen Elemente (4) und/ 
oder (7) durch die entsprechende Verformung der Tra- 
versen (9) gebildet werden. 

17. Der Container (Q nach einem der Anspriiche 1 bis 

16, dadurch gekennzeichnet, daB die Traversen (9) Lo- 
cher und/oder Spalten aufweisen. 

18. Der Container (Q nach einem der Anspriiche 1 bis 

17, dadurch gekennzeichnet, daB das vorderste Ele- 
ment (3a) des oberen Rahmens des Rahmens (R) um 
mindestens 40% der Lange der Elemente (1) zur Riick- 
seite des Rahmens (R) hin versetzt ist. 

19. Der Container nach einem der Anspriiche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB das vorderste Element 
(3a) des oberen Rahmens des Rahmens (R) iiber den 
Schweipunkt des mit Rollen beladenen Containers (C) 
lauft. 

20. Der Container (Q nach einem der Anspriiche 1 bis 
19, dadurch gekennzeichnet, daB am oberen Rahmen 
und/oder an der Ruckseitc des Rahmens (R) Elemente 
vorhanden sind, die der Handhabung des Containers 
(C) dienen. 

21. Der Container (C) nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Elemente, die der Handhabung 
des Containers (C) dienen, am oberen Rahmen des 
Rahmens (R) iiber dem Schwerpunkt des mit Rollen 
beladenen Containers (C) angebracht sind. 

22. Der Container (C) nach Anspruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Elemente, die der Handhabung 
des Containers (C) dienen, am vordersten Element (3a) 
angebracht sind. 

23. Der Container (C) nach einem der Anspriiche 1 bis 
22, dadurch gekennzeichnet, daB er aus Holz, Kunst- 
stoff, Verbundwerkstoff und/oder Metall aufgebaut ist. 

24. Der Container (C) nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB cr aus Stahl besteht. 

25. Der Container (C) nach Anspruch 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB er aus Edelstahl besteht. 

26. Der Container (C) nach einem der Anspriiche 1 bis 
25, dadurch gekennzeichnet, daB seine Abmessungen 
den Normpaletten nach der OEZ-Norm 435/2 (Abstell- 
flache: 800 x 1200 mm) angepaBt sind. 

27. Containersystem (CS), enthaltend mindestens ei- 
nen Container (C) gemaB einem der Anspriiche 1 bis 26 
und einen entsprechend bemessenen Fahrrahmen (F). 

28. Das Containersystem (CS) nach Anspruch 27, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Fahrrahmen (F) zumin- 
dest auf seinen Ecken Elemente aufweist, welche dem 
sicheren Aufstapeln mindestens eines Containers (C) 
gemaB einem der Anspriiche 1 bis 26 dienen. 

29. Das Containersystem (CS) nach Anspruch 28, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Fahrrahmen (F) auf sei- 
nen Ecken Stapelecken aufweist. 

30. Das Containersystem (CS) nach einem der An- 
spriiche 27 bis 29, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Fahrrahmen (F) als Fortbewegungsmittel Rader, Rol- 
len und/oder Raupenketten enthalt. 

31. Das Containersystem (CS) nach einem der An- 
spriiche 27 bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB es 
Lenk- und/oder Antriebsvorrichtungen enthalt. 

32. Abrollbehalter (A), dadurch gekennzeichnet, daB 
er im wesentlichen kastenformig ist und den gesamten 
Container (C) im wesentlichen paBgenau fassen kann. 
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33. Der Abrollbehalter (A) nach Anspruch 32, dadurch 
gekennzeichnet, daB er 

a) eine stabile Behalterwand (16), mindestens 
vier Standelemente (14) und mindestens einen 
Ablauf (15) sowie 

b) mindestens ein rechteckiges oder quadrati- 
sches platlenformiges Element (17) enthalt, wel- 
ches 

bl) vom Boden (16b) parallel zu zwei Sei- 
tenwanden (16a) senkrecht nach oben ver- 
lauft, 

b2) keine Verbindung zu den anderen beiden 
Seitenwanden (16a) hat, 
b3) auf einer gedachten Linie im Boden 
(16a) angebracht ist, welche genau unter dem 
Spalt (9a) verlauft, der von den einander ge- 
genuberliegenden Seitenkanten zweier TVa- 
versen (9) des vollstandig in den Abrollbe- 
halter (A) eingetauchten Containers (C) ge- 
bildet wird, und 

b4) derart bemessen ist, daB es bei vollstan- 
digem Eintauchen des Containers (C) in den 
Abrollbehalter (A) aus dem Spalt (9a) zwi- 
schen den einander gegeniiberliegenden Sei- 
tenkanten der Traversen (9) bis zur Hohe des 
Elements oder der Elemente (3a) herausragt 
und dabei den Raum zwischen den an den 
betreffenden Seitenkanten angebrachten Ele- 
menten (6) im wesentlichen paBgenau aus- 
fiillt. 

34. Der Abrollbehalter (A) nach Anspruch 32 oder 33, 
dadurch gekennzeichnet, daB seine vordere Behalter- 
wand (16c) nur zwei Drittel bis drei Viertel der Hohe 
des eingetauchten Containers (C) erreicht. 

35. Der Abrollbehalter (A) nach einem der Anspriiche 
32 bis 34, dadurch gekennzeichnet, daB er einen Rohr- 
rahmen, insbesondere aus Edelstahl, aufweist. 

36. Der Abrollbehalter (A) nach Anspruch 35, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rohrrahmen iangs der AuBen- 
kanten der Behalterwand (16) verlauft. 

37. Der Abrollbehalter (A) nach einem der Anspriiche 
32 bis 36, dadurch gekennzeichnet, daB an der oberen 
Kante der vorderen Behalterwand (16c) eine schrag 
nach oben stehende Rutsche angebracht ist. 

38. Der Abrollbehalter (A) nach Anspruch 37, dadurch 
gekennzeichnet, daB die vordere Kante der Rutsche 
nach unten umgebogen ist, so daB eine Rundung resul- 
uert. 

39. Reinigungssystem (RS), enthaltend mindestens ei- 
nen Container (C) gemaB einem der Anspriiche 1 bis 26 
und mindestens einen Abrollbehalter (A) gemaB einem 
der Anspriiche 32 bis 38. 

40. Verwendung des Containers (C) gemaB einem der 
Anspriiche 1 bis 26 fur den Transport, die Reinigung 
und die Lagerung von Rollen von schlauch- oder band- 
formigen Materialien, insbesondere von Feuerwehr- 
schlauchen. 

41 . Verwendung des Containersystems (CS) gemaB ei- 
nem der Anspriiche 27 bis 31 fiir den Transport und die 
Lagerung von Rollen von schlauch- oder bandformigen 
Materialien, insbesondere von Feuerwehrschlauchen. 

42. Verwendung des Abrollbehalters (A) gemaB einem 
der Anspriiche 32 bis 38 fur die Reinigung von Rollen 
von schlauch- oder bandformigen Materialien, insbe- 
sondere von Feuerwehrschlauchen. 

43. Verwendung des Reinigungssystems (RS) gemaB 
Anspruch 39 fur die Reinigung von Rollen von 
schlauch- oder bandformigen Materialien, insbeson- 


dere von Feuerwehrschlauchen. 
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